
Disperdente

Sequestrante energetico utilizzabile
in tintura senza alterazioni di tonalità

Prodotto certificato:

KEON 50 M

bluepass • GOTS



• KEON 50 M • 

• Caratteristiche •

• Modalità di utilizzo • 
I quantitativi d’impegno variano in funzione dei macchinari,
rapporto bagno e di�coltà della lavorazione.

• CPL CHIMICA •

Composizione chimica

Carica ionica

Aspetto

pH (t.q):

Solubilità in acqua

Shelf life

Miscela neutralizzata di acidi organici

Anionica

Liquido limpido

5 - 7

Facile e completa

6 mesi

Tintura fibre sintetiche

Tintura con reattivi e al Tino

Bagni di impregnazione, 
candeggio acqua, 
acqua ossigenata

Saponatura successiva:

0,5 - 1 g/l di KEON 50 M

0,5 - 3 g/l di KEON 50 M

1 - 2 g/l di KEON 50 M

0,5 - 1 g/l di KEON 50 M



• Proprietà •

• KEON 50 M •

1. KEON 50 M ha un buon potere complessante per i metalli 
alcalino terrosi (Ca e Mg) e i metalli pesanti (Fe, Cu, Mn) anche 
a pH fortemente alcalini (>12), eliminando i problemi causati in 
tintura da una eccessiva durezza delle acque, come la 
precipitazione di Sali insolubili o scarsa ugualizzazione della 
tintura.

2. KEON 50 M non influisce nella tintura dove si utilizzano coloranti 
1:1 e 1:2 metallo complessi. KEON 50 M ha un’ottima stabilità sia 
nei bagni acidi, sia in condizioni di estrema alcalinità come
i bagni di mercerizzo.

3. KEON 50 M ha eccellenti proprietà disperdenti che ra�orzano 
l’azione dei detergenti nei processi di lavaggio e saponatura 
evitando la rideposizione sulla fibra dei coloranti non fissati.

4. KEON 50 M nei processi di candeggio con Acqua Ossigenata 
in presenza di Silicati, Sali di Calcio e Magnesio evita la formazione 
di depositi.

5. KEON 50 M è stabile all’idrolisi sia in ambiente acido che a pH 
alcalini e non è sensibile alle aggiunte di elettrolita.

Prodotto certificato



Sviluppo sostenibile

Via Gorizia 11 • Luisago (Como) • Italy

info@cplchimica.com • www.cplchimica.com

eco

Crediamo che adottare pratiche responsabili 
significhi compiere scelte orientate alla tutela 
delle risorse naturali e alla riduzione dell’impatto 
ambientale, creando valore nel rispetto delle 
generazioni presenti e future.

Anche un’azienda chimica può contribuire
concretamente a questo obiettivo attraverso
l’innovazione, l’e�cienza e il miglioramento
continuo dei propri prodotti e processi.


